
TITLE FILE NO.

รายละเอยีดของงาน (Job Description)

1. ใหพ้นักงานท าการตดิตัง้ชดุล็อคแกนโชค๊ดา้นหนา้ และยดึน็อค

แลว้ท าการเชค็การหมมุของคอรถซา้ย-ขวา ใหอ้ยูใ่นระดบัทีพ่อด ี
ไมแ่น่นหรอืหลวมจนเกนิไป

2. ท าการประกอบชดุ THREE RADIAL ทัง้ 3จดุและยดึน๊อต โดยอา้งองิดงัรปู.

3. ท าการตดิตัง้โชค๊ดา้นหนา้ซา้ย-ขวา ยดึน๊อตบนขนาดM8x35 และน๊อตลา่งขนาด 
M8x35(หัวแฉกสเีขยีว)

4. ท าการตดิตัง้ชดุป๊ัมเบรคดา้นหนา้และยดึน็อตขนาด M8x35 โดยอา้งองิดงัรปู.

5. ท าการประกอบชดุลอ้ดา้นหนา้โดยใชแ้กนเพลาขนาด M12x250 สวมดว้ยบูช๊

ทางดา้นขวามอืและสวมเขา้ไปยังกระปุ๊ กไมคว์ดัรอบ กระปุ๊ กไมคว์ดัรอบจะอยู่

ทางดา้นซา้ยมอื 

ITEM PART NO.

1 F6-XW-JGW-008-- FRONT FORK

2 F6-XW-JGW-093-- THREE RADIAL

3 F6-XW-JGW-079-- FRONT SUSPENSION

4 F6-XW-JGW-095-- METER TOOTH

5 F6-XW-JGW-096-- SPEED-METER CABLE

6 F6-XW-JGW-082-- FRONT ALLOY WHEELS

7 F6-00-SW-021--- BUSH M10

8 F6-00-SW-005--- M 12x250 (น็อตเพลาหนา้)

9 F6-00-SW-006--- NOT M8x30(หัวแฉกตวัสเีขยีว)

FRONT  WHEELS WI-BET-301-01

WORKING INSTRUCTION
MODEL NAME  Electic Motorcycle 03 of 08 PRODUCTION ENGINEERING DEPARTMENT  

1. ควรท างานตามเอกสารการท างานเสมอ

2. เจอปัญหาใหบ้นัทกึลงที ่ History Card

 และแจง้ให ้ Supervisor ทราบเสมอ

3. ตรวจสอบ 100% กอ่นสง่ใหจ้ดุถัดไป

1. เก็บอปุกรณ์การท างานใหเ้รยีบรอ้ย

2. จัดเก็บ Material แตล่ะ่ชนดิใหเ้รยีบรอ้ย

3. ท าความสะอาดบรเิวณทกุจดุการท างาน

4. ตรวจเชค็อปุกรณ์การท างานทกุอยา่งและ

 ถา้มอีปุกรณ์เสยีใหแ้จง้แผนกซอ่มบ ารงุ

TOOLING / EQUIPMENT FOR OPERATE

1. Pneumatic Screw Driver                2. Wrench          3. Six Wrench

DESCRIPTION

ขอ้ควรระวงั ( Attention )

กอ่นการปฎบิตังิาน (Before Operate) ขณะการปฎบิตังิาน (In Operate) หลงัการปฎบิตังิาน (After Operate)

1. ตรวจเอกสาร, รุน่ทีท่ าตอ้งตรงกัน

2. ตรวจสอบเอกสารตอ้งเป็นฉบบัลา่สดุเสมอ

3. จัดเตรยีมMaterials,Tools ตรงตามเอกสาร

4. ควรใสถ่งุมอื ในการปฎบิตังิานเสมอ
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1.แกนพวงมาลยั 
2.ชุดTHREE RADIA  

3. โชค๊อพัซา้ย-
ขวา 

5. กระปุ๊ กไมค์
วดัรอบ 

5. บูช๊ 

5. ลอ้หนา้ 

4.ชุดปั๊มเบรคหนา้ 

Spec  Torque 15 -30 Nm. 

Marking น็อตล็อคคอ 

Marking น็อตแกนโชค๊ 

Marking น็อตแกนโชค๊ 



2. ท าการประกอบชดุ THREE RADIAL ทัง้ 3จดุและยดึน๊อต โดยอา้งองิดงัรปู.

3. ท าการตดิตัง้โชค๊ดา้นหนา้ซา้ย-ขวา ยดึน๊อตบนขนาดM8x35 และน๊อตลา่งขนาด 

4. ท าการตดิตัง้ชดุป๊ัมเบรคดา้นหนา้และยดึน็อตขนาด M8x35 โดยอา้งองิดงัรปู.

5. ท าการประกอบชดุลอ้ดา้นหนา้โดยใชแ้กนเพลาขนาด M12x250 สวมดว้ยบูช๊
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TOOLING / EQUIPMENT FOR OPERATE

1. Pneumatic Screw Driver                2. Wrench          3. Six Wrench
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